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Introducgao

Chapa de Ago Pré-Pintada

Chapas de ago galvanizadas pré-pintadas sdo
feitas utilizando o processo de revestimento
por bobinas para aplicar uma tinta curada por
aquecimento ao substrato da chapa de ago com
revestimento metdlico. Os dois tipos mais
comuns de substratos de chapas de ago com
revestimento metdlico utilizados mundialmente
sdo a chapa de ago galvanizada por processo de
imersdo a quente e o a chapa de ago Galvalume.
com revestimento por processo de imersdo a
quente.

Consulte a GalvInfoNote 4.1 para uma
introdugdo as chapas pré-pintadas, e a

Acabamentos de pintura com revestimento por bobinas em painéis de
construgcdo de chapas de ago com revestimento metdlico s&o
designados para proporcionar muitos anos de utilizagdo sem
problemas, com um minimo de manutengao. Estes sistemas de pintura
sdo resistentes a mudanga e na maioria dos casos nao precisaram de
retoque ou reparos na pintura por um longo periodo de tempo.
Enquanto esses acabamentos pré-pintados sdo muito mais duraveis
do que as tintas comumente aplicadas no campo, elas eventualmente
vao mudar a aparéncia, talvez pela perda de brilho ou por comegar a
desbotar. Se o ambiente de uso é mais agressivo e dificil do que o
revestimento pode aguentar, a deterioragdo do revestimento de tinta
pode ocorrer mais cedo que seria normalmente esperado.

O grau de mudanga na aparéncia da tinta e as exigéncias do dono da

GalvInfoNote 4.2 para recomendagbes sobre

o construgdo determinardo quando a repintura sera necessaria. Esta
como maximizar o desempenho.

GalvinfoNote oferece normas e praticas sugeridas para que sejam
seguidas quando se decidir que os painéis de construgédo pré-pintados
precisam de repintura. Recomenda-se também que os servigos de um pintor qualificado sejam contratados.

As informagé6es nesta GalvinfoNote nao se aplicam a pinturas com revestimento por bobinas que sejam
novos ou insuficientemente desgastados pelo tempo. Essas superficies nao aceitariam facilmente
pintura em campo. Os fabricantes de tinta devem ser contatados para conselhos sobre a repintura de chapas
de aco novas ou insuficientemente desgastadas pelo tempo.

As vezes, retoques na pintura podem ser necessarios para recuperar pequenas areas da pintura danificada.
Esta GalvinfoNote ndo se aplica a retoques. O que parece uma boa combinagdo de cor quando recém-
pintado, pode se tornar uma combinagao muito ruim depois de exposto a intempéries. Consulte o fabricante de
tinta para conselhos sobre pinturas de retoque em chapas de ago pré-pintadas.

Preparagao da Superficie
Limpeza

A fim de auxiliar com uma boa aderéncia da tinta, € necessario limpar completamente os painéis de construgao
de chapas pré-pintadas com revestimento metalico antes da repintura. Na verdade, recomenda-se que
acabamentos com revestimentos por bobinas em constru¢des sejam limpos rotineiramente utilizando o
procedimento desenhado na pagina 7 da GalvinfoNote 4.2. Assim, a sujeira na superficie ndo aumenta, o que
auxilia no tempo prolongado de vida do acabamento. As vezes, uma limpeza completa de painéis de
construcao que cremos que necessitam de repintura recuperara o acabamento dos painéis, ao ponto de
que ela ndo seja mais necessaria.

Qualquer mofo presente nos painéis pode ser limpo utilizando os procedimentos na GalvinfoNote 4.2. Apés a
limpeza, é importante enxaguar completamente os painéis com agua limpa para remover residuos que
possam estar presentes. Estes residuos interferirdo na aderéncia de tintas aplicadas em campo.

Imperfeicoes da Superficie

Pequenos arranhdes que ndo expuseram o substrato de metal devem ser ligeiramente lixados para
proporcionar uma superficie mais lisa para a repintura. E importante ndo expor nenhuma parte do substrato. A
exposicado do substrato exigira a aplicacdo de um primer, conforme descrito na proxima secéo. Arranhdes
profundos e outras imperfeicdes maiores que tenham exposto grandes areas de metal nu, ou que estejam
muito coroidos, devem ser substituidos.
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Metal Nu e Ferrugem

O metal nu deve ser tratado antes da repintura para aumentar a resisténcia a corrosdo. Se o revestimento
metalico por processo de imersdo a quente ndo estiver presente ou estiver muito corroido, deve ser feita uma
séria consideragdo para substituir os painéis por novos materiais. Se decidir pintar por cima de painéis
enferrujados, remova todos os tragos de produtos de corrosao (ferrugem vermelha, branca ou preta) através de
escovagao potente, cuidando para ndo remover qualquer revestimento metalico por processo de imersédo a
quente. Limpe e remova todos os detritos. Levemente esfregue todas as extremidades das areas repintadas.
Todo metal exposto deve ser pintado com um primer de alta qualidade para metal crui. Certifique-se de seguir
todas as instrugcbes oferecidas pelo fabricante do primer para o metal nu que for utilizado.

Aderéncia entre Camadas— Teste

E importante alcangcar uma boa aderéncia entre o acabamento de revestimento por bobina e o novo
revestimento de acabamento; caso contrario, pode haver descascamento. Antes de proceder com o trabalho de
repintura, é altamente recomendado que se execute um teste de aderéncia entre camadas. Abaixo estdo dois
procedimentos de teste que podem ser seguidos, dependendo do acabamento.

1. Revestimento de acabamento esmaltado — Limpe uma pequena area da superficie a ser repintada.
Aplique uma camada do esmalte de repintura em campo de acordo com instrugdes do fabricante. Deixe
que a area testada seque — por pelo menos uma noite inteira. Quando ela estiver seca, aplique cerca
de 8 polegadas de fita “adesiva” cinza sobre a area repintada segurando firmemente na outra
extremidade da fita. Puxe e remova a fita rapidamente da area de teste. Examine o lado de baixo da
fita. Se a tinta aderiu a fita, entdo uma preparagao adicional de superficie € necessaria.

2. Revestimento com acabamento de latex — Limpe uma pequena area da superficie a ser repintada.
Apligue uma camada do latex de repintura em campo de acordo com instrugdes do fabricante. Deixe
que a area testada seque — por pelo menos uma noite inteira. Utilize um canivete para cortar um X de 2
polegadas na area de teste repintada. Coloque uma faixa de 3 polegadas de fita “durex” sobre o0 “X” e
esfregue 10 vezes com forga. Deixe uma polegada e meia da fita livre para facil remocgao. Puxe a fita
por cima dela mesma em um angulo de 180 graus. Examine a fita e o painel para qualquer sinal de
remocao de tinta latex. Caso a fita tenha removido mais de 1/16” da repintura de latex no corte em “X”,
ou se a tinta tiver sido removida da area de teste, entdo preparagédo adicional € necessaria. (Este
procedimento de teste € baseado na ASTM A3359 — Método A)

Preparacgao de Superficie Adicional

Caso uma nova limpeza da superficie ndo resulte em um teste de aderéncia entre camadas satisfatorio, entdo
pode ser necessario deixar a superficie mais aspera com um abrasivo de malha tamanho 400 ou esponja
abrasiva Scotchbrite 3M verde. Lavagem mecanica profissional também pode ser utilizada. E extremamente
importante que a adequacao de qualquer processo de lavagem mecanica seja verificada em uma
pequena area antes de lavar a superficie inteira. Certifique-se que um desses processos (esfregagio ou
lavagem mecanica) nao danifique ou remova o acabamento pré-pintado e exponha o metal cru. Estes
procedimentos n&o sao recomendados, ou necessarios, para revestimentos plastisol.

Procedimentos de repintura

Uma vez que as superficies tenham sido preparadas e testadas para aderéncia, elas devem ser revestidas
dentro de 24 horas com a aplicagao do acabamento para aplicagdo em campo.

A superficie deve estar completamente seca antes da repintura, o que nao deve ser feito cedo pela manha,
quando o orvalho ainda esta presente nos painéis. Nao pinte quando a temperatura ambiente estiver abaixo de
50°F(10°C).

Siga as instru¢des de fabricante da tinta para aplicagcdo do acabamento. Normalmente, o objetivo é alcancar
uma espessura de filme de tinta seca de 1mil.

' PPG Primer de aco galvanizado::6-209 ou equivalentes projetados para aderéncia em superficies galvanizadas.
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Resumo

Painéis de construgao pintados em fabrica tém um desempenho comprovado para proporcionar muitos anos de
desempenho satisfatério. Quando sua aparéncia finalmente comega a sofrer, eles podem ser renovados
novamente, com uma aparéncia restaurada pela repintura utilizando as recomendagdes nesta GalvinfoNote.
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