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CAPITULO 7

REVESTIMENTO DO ACO GALVANIZADO,
PINTURA OU REVESTIMENTO EM PO

PREPARACAO DO ACO
GALVANIZADO

Como em ftodos os fratamentos de protecdo de es-
fruturas em ago, & exfremnamente impartante gue a
preparacao da superfice do material seja realizada
corretamente, Particularmente, ndo desengraxar a
superficie do aco apropriadamente € a causa mais
comum de falhas nos revestimentos duplex,

Como muitos outros substratos, os revestimentos
organicos normalmente nao podem ser diretamente
aplicados no ago galvanizado.

Mo entanto, um sistema simples e direto de aplicacio
de tinta, aiado espedalmente para aderir a metais
nao ferrosos como o Zinco, torna-se cada vez mais
popular e disponivel em uma linha completa de cores.

A5 razfes para a necessidade de uma preparacio
efetiva da superfidie do aco, em muitos casos, sao
bem simples. Quando o ago é refirado da cuba
de galvanizacio, ele possui uma superfidie limpa,

ORIENTACOES: PRE-TRATAMENTO PARA
PINTURA

A5 orientagfes para o pré-tratamento de superficies
foram preparadas como resultado de um estudo
realizado por um centro independente de pesquisa
2 um importante fabricante de tintas sobre a per-
formance de sistemas de pré-tratamento e pintura
comerdalmente disponfveis. Foram determinados os
paramefros que afetam sua performance noago gal-
vanizado por imersao a quente apds muitos anos de
experiénda com revestimentos duplex,

Embora o pré-fratamento em materiais galvanizados
seja melhor se realizado imediatamente apds a gal-
vanizacao, antes de a superficie ser contaminada de
alguma forma, isso nem sempre acontece na prafica,
0 pré-tratamento pode ser realizado mais tarde,
mas & wvital que a superfide seja adequadamente
limpa, remaovendo toda @ possivel contaminagao,
como dleo, graxa e sujeira, A operacdo de limpeza
nao deve deixar residuos sobre a superfidge limpa e
qualguer mancha pelo armazenamento com umi-
dade deve ser removida, Usando-se uma escova, A
lavagem com agua ajudara a remover sais sollveis.
Existemn quafro métodos recanhedidos de pré-trata-

ENVELHECIMENTO

Esse processo 56 se torna totalmente efefivo apds a
exposicao do material galvanizado & atmosfera por
um periodo de no minimo seis meses, A superficie é
preparada uftilizando-se esponjas abrasivas ou uma
escova dura, para remover todos 0s materiais soltos
aderentes e certificar-se de que a superficie brilhante
de zinco ndo seja restaurada.

50 & seguido por uma lavagem a quente com deter-
gente e enxague com agua limpa. A superfidie deve
estar fotalmente seca antes da aplicacio da finta.
O envelhedmento ndo deve ser utilizado como um
método de preparacao da superficie em ambientes
maritimas com altos niveis de daro.

ORIENTACOES: PINTURA

Todos os sistemas de pintura utilizados devem ser
espedificamente formulados para uso em ago galva-
nizado g aplicados de acordo com as recomendagfes
do fabricante da tinta.

& escolha do sistema de pintura dependera da apli-
cacao e do ambiente onde ficara o material, Com a
diminuicao do uso de fintas latex a base de doro e
com base alquidica, produtos acrilicos com base epéx
de alta densidade ou polivinlica sao cada vez mais
utilizados, sendo o epdy reforcado uma opgio para
ambientes mais severos, Em sistemas de multiplos
revestimentos, o uso de base de dxido de farro mica-
ceo (MIO) demonstrou oferecer melhor aderénda,
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brilhante e reluzente. Com o tempo, ela passa a ficar
cinza-fosco, quando o zinco reage com o oxigénio, a
agua e o didxido de carbono contidos na atmosfera,
para formar uma camada complexa, porém estavel,
rigida e protetora, que permanece tofalmente
aderida ao zinco.

& oxidacdo demora a desenvolver-se e o tempo
exato depende do dima a que esse material esta
exposto, Normalmente, o tempo pode variar entre
seis meses e dois anos ou mais. Durante a transicao
da camada externa do zinco até seu aspecto final,
formam-se dxidos e carbonatos que nao aderem
bem a superfide. Como a maioria dos revestimen-
tos duplex é aplicada enquanto a galvanizagao esta
nessa fase, a camada da superficie deve ser modifi-
cada através de meios quimicos ou mecanicos, para
receber a tinta.

Os revestimentos podem ser aplicados diretamente

mento de superfice que produzem um substrato
confiavel para o revestimento de pintura,

FOSFATIZACAD

& fosfatizacao ainda & considerada o melhor método
de pré-tratamento para pintura do ago galvanizado.
Utiliza-se uma solugdo de fosfato de zinco con-
tendo uma pequena quantidade de sais de cobre,
Quando aplicada, o resultado é uma coloragdo preta
oul dnza-esaira da superficie de zinco. Essa soluco
nao deve se acumular em superficies horizontais,
pois isso pode evitar @ maxima aderénda da tinta,
Qualguer excesso deve ser retirado com agua. A fos-
fatizagao & mais adequada para aplicagao a galvani-
Zagao nova e nao deve ser Ufilizada na galvanizagio
que ja sofreu agao do tempo.

A solugdo deve reagir durante tempo sufidente
para que seque completamente, antes de a primeira
demao de finta ser aplicada, Enquanto pesquisas
mostraram que as superficies fosfatizadas podem
ficar até 30 dias sem pintura e mesma assim havera
boa aderénda da tinta, & aconselhavel minimizar
0 fempo entre o pré-trafamento e a aplicacdo da
tinta. Qualquer sal branco formado pela exposicio

Poliuretano  bicomponente e aailico-uretanos
540 comumente utilizados como revestimento de
qualidade superior e oferecem boa durabilidade e
manutencao da cor, As alternativas induem epéuis
agilicos e polisiloxanos, este Ultimo oferecendo
maiar resisténda a abrasao, além de boa retencio
de cor e brilho,

Atualmente, os epdxis de alta densidade sao am-
plamente ufilizados, embora os produtos a base
de agua, induindo os poliuretanos, estejam sendo
espedificados, Eles sao menos tolerantes a pré-trata-
mentos ruing, mas seu uso pode aumentar, a medida
que o confrole a utilizagdo de solventes se tome
cada vez mais rigido.

ORIENTACOES: REVESTIMENTO
EM PO

A utilizacdo do revestimento em pd esta em
rapido cescmento como método de adigao de
cor a superficdes metalicas, Como a galvanizagao,
ele & realizado sob condighies cuidadosamente
controladas, em fabricas, Por essa razdo, o tamanho
maximo do material em aco a ser revestido a pd
sera limitado, mas esses revestimentos podem ser
aplicados com sucesso em superficies galvanizadas
porimersao a quente.

As caracteristicas térmicas do ago galvanizado sdo
quase idénticas as do ago nao galvanizado para fins
de revestimento em pd e existern muitos exemplos
disso. Mo entanto, o pré-fratamento da superficie
galvanizada dependera dos varios tipos de pd que
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na superficie recém-galvanizada ou na superficie ja
galvanizada ha algum tempo, mas nesse caso o0s
resultados nem sempre sao consistentes e nao se
recomenda o risco,

Onde as exigéndas estéticas para um sistema du-
plex forem espedialmente altas, um acabamento da
superficie do ago galvanizado pode ser necessario,
poisiregularidades pequenas nas superficies podem
ficar mais visiveis apds a aplicacao de um revesti-
mento organico. Isso se da espedialmente nos siste-
mas de revestimento em pd, Deve-se tomar cuidado
no acabamento de um revestimento galvanizado,
pois o revestimento de zinco pode ser danificado por
polimento pesado ou excessiva,

da superfide com a solucdo a umidade deve ser
removido antes da pintura, utilizando-se uma
escova, Se houver confaminagio dessa superficie,
ela deve ser limpa conforme as recomendagfes dos
fabricantes.

JATEAMENTO ABRASIVO

Um método mecanico de pré-tratamento & o
jateamento abrasivo utilizando-se uma fina escaria
de cobre ou pd de carborundum com Uma pressao
de no maximo 40psi (2.7 bar). Isso garantira que
somente uma quantidade minima de dxido seja
removida e que a superficie do Zinco permaneca
levemente aspera. Deve-se ter maior cuidado
quando o jateamento for realizado em materiais
com uma camada de zinco muito espessa, a fim de
avitarem-se danos a galvanizacao, A distanda entre
0 hica de jato e a peca a ser trabalhada e o angulo
utilizado no jateamento predsam ser identificados
para cada superfice do material galvanizado, para
que melhores resultados sejam alcancados, Esse
método & normalmente utilizado, complementanda
0 estagio da preparacao quimica.

podem ser utilizados, comao o poliéster, epdxi ou hi-
brido. Isso geralmente indui uma forma de pré-trata-
mento quimico como cromatizacao ou fosfatizagao,
tratamento térmico suave, seguido pela aplicacdo do
pé. A aplicagdo bem-sucedida de um revestimento
em pd a qualquer superficie metalica exige que as
instrucfes fornecidas pelo fabricante do pd sejam
respeitadas em cada detalhe. Por isso, o ideal é que
o trabalho seja feito por um aplicador aprovado ou
experiente, Assim como a pintura liquida, uma ampla
gama de cores esta disponivel,

E muito importante que o galvanizador seja informa-
dode que o material sera posteriormente revestido a
pd e o tratamento de pds-galvanizacao deve ser fei-
to de acordo com o tipo de revestimento escolhida.

Um ndmero limitado de produtos de aplicacao di-
refa esta disponivel no momento para uso nNo ago
galvanizado, Havendo um trabalho de preparacio
adequado, o uso de tinta de aplicacio direta néo
necessita de nenhum pré-tratamento quimico ou
mecanico, Esses produtos sdo conhecidos por ser
utilizados em diversas aplicagfes.

41




